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PRESENTACION INSTITUCIONAL
Å Fundada en 1958.
Å Planta fabril de 35.000 m2 ubicada en la 

Localidad de OncativoProvincia de 
Córdoba.

Å Sucursal en Capital Federal con oficinas 
comerciales y taller de Post Ventas.

Å Primera empresa en el país que Desarrolla 
y Fabrica equipos para Recolección y 
Transporte de RSU, Barrido y limpieza de 
calles, Succión y Desobstrucción de 
cloacas y conductos pluviales, etc.

Å A partir del año 2000 incorpora Plantas de 
Transferencia y Transporte.

Å Y en el año 2015 incorpora Plantas de 
selección, clasificación y valorización de 
RSU.

. 



ÅContamos desde el año 2003 con 
Certificado de Normas de Calidad    
ISO 9001 - 2008.

ÅLa Empresa abastece al 60% del 
Mercado Nacional tanto del sector 
público como del sector privado.

ÅA esto se le agrega una sólida 
presencia en el mercado 
internacional, fundamentalmente en 
Centro y Sudamérica con 
representaciones en: Uruguay, Chile, 
Ecuador, Paraguay, Bolivia, Perú, 
Venezuela, Colombia



ALGUNO DE NUESTROS PRINCIPALES PRODUCTOS

RECOLECTOR COMPACTADOR CS8 CARGA TRASERA RECOLECTOR COMPACTADOR CARGA LATERAL RECOLECTOR COMPACTADOR CARGA SUPERIOR

BARREDORA ASPIRADORA AS6500
SUCCIONADOR ïDESOBSTRUCTOR SDS 10/5 LAVACONTENEDOR CARGA TRASERA LCTS 6000

CHASIS Y ACOPLADO ROLL OFF PLANTA DE TRANSFERENCIA



Obras ejecutadas para Transferencia y Transporte

ÅPTS 180 Tn/día Trelew, Chubut 
ÅPTS 180 Tn/día Puerto Madryn, Chubut 

PLANTAS DE TRANSFERENCIA

Instalaciones donde los residuos de los vehículos recolectores son transferidos 
compactados o no, a equipos de transporte de gran capacidad de carga



Obras ejecutadas para Transferencia y Transporte

ÅPTS 150 Tn/dÍaMercado Central Bs. As.
ÅPTS 400 Tn/dÍaPosadas Misiones 



Propósito de las Plantas de Transferencia
ÅConcentrar la carga de varios equipos recolectores en una sola unidad. 

Relación aproximada 5 a 1. Se transportan hasta 30 Tnsa destino final.
ÅDisminución de los costos globales de transporte y optimización del uso 

de los recursos humanos.
ÅReducción del tiempo improductivo de los vehículos de recolección en su 

recorrido al sitio de disposición final.
ÅAumento de la vida útil y disminución en los costos de mantenimiento de 

los vehículos recolectores.
Å Incremento en la eficiencia del servicio de recolección, por medio de una 

cobertura más homogénea y balanceada en las rutas de recolección.
ÅMayor regularidad en el servicio de recolección.
ÅReducción en la contaminación ambiental, menos transporte = menos 

consumo de combustible = menos gases producto de la combustión.



Modos de Transferencia:
ÅTransferencia directa: sin compactación
ÅDescarga de RSU directamente a vehículo de transporte
ÅObra civil en un solo nivel por no tener descarga de equipos recolectores
ÅOptima para transferencia de RSU orgánicos derivados de la poda, e 

inorgánicos derivados de la construcción.

ÅTransferencia indirecta: con compactación
ÅDescarga de RSU derivados de la recolección domiciliaria a modulo de 

compactación previo al vehículo de transporte.
ÅObra civil en dos niveles para la descarga en tolva de captación.
ÅNo hay contacto con los RSU. Del interior de un recolector pasan a un 

contenedor cerrado.
ÅOptima para transferencia de RSU con baja densidad que necesitan ser 

compactados para optimizar transporte.



Justificación del proyecto:
Å 400Tnsde RSUdiariossindiferenciaciónprevia.
Å 75%recolectadaconequiposcompactadoresde cargatrasera.
Å Tiempopromediode cadacamiónen surecorridode recolección: 2 a 3

hs.
Å Cantidadde recorridosde recolecciónpor unidadpor día: 3
Å Destinofinal de disposiciónde RSUa 30kms.
Å Tiempopromedio de trasladode cadaunidadal destino final: 1,5 a 2

hs.
Å Plantade Transferenciaubicadaa 6 kms.
Å Tiempopromediode trasladode cadaunidada Plantade Transferencia:

0,5 hs.



Justificación del proyecto:

Fundamentos:
ÅLasunidadesrecolectorasde residuospasande usar1,5 a 2 hs

por descargaa 0,5 hs.
ÅEl ahorro de tiempo de transporte se puede utilizar en un

recorridomaspor unidad.
ÅSumar un recorrido mas, en las condiciones actuales es

equivalentea incrementarun 33%la capacidadde recolección.

üProporcionalmenteal aumento de la capacidadde recolección,
sepuedereducir la dotación de equipospara prestar el mismo
servicio.



Propuesta

ÅPlanta de Transferencia con compactación SCORZA, 
modelo PTS 25/2,5 compuesta por:
ÅDosmódulosde transferenciade 180Tns/día cada

uno. Cadamodulocontiene:
ÅTolvade captaciónde 25m3
ÅPrensadecompactaciónde 30HP
ÅContenedorescerradosde 30m3
ÅContenedoresabiertosde20m3
ÅCarrilerasde traslaciónpara3 contenedores





Complemento

ÅEquipamientos para transporte  de Contenedores con 
RSU compactados y sin compactar, compuestos por:
ÅEquipo Autocargador tipo Roll Off SCORZA,

modeloROS20.
ÅAcopladoAutocargadorRoll Off SCORZA,modelo

AROS20.
Cadaequipopuedetrasladarhasta30 Tnsde RSUhasta
el destino final, que es el equivalentea 5 equiposde
recolecciónde la ciudad.







1. Mas tiempo disponible para recoger residuos, se
traduceenmenosequiposnecesarios.

2. Optimizacióndel transporte:
Por cadaviaje de 30 Tnsde RSUal destinofinal con
la nueva propuesta, dejamos en operación a 5
unidadesrecolectorascon la optimizaciónde costos
operativosy demantenimientoqueestoimplica.



MUCHAS GRACIAS..!!!


